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Cycle Analysis Auxiliary
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Home Cycle Specifications Auxiliary
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Specific Enthalpy h [ kl/kg
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summary State Points

Refrigerant R32 State 1: T= 15.00 °C, p= 11.069 bar, h= 523.26 kJ/kg, s= 2.1416 kJ/kg/K, m dot= 0.0211 kg/s

COP[-]: 5.5306 State 2: T= B84.27 °C, p= 31.412 bar, h= 566.19% kJ/kg, == 2.141¢ kJ/kg/E, m dot= 0.0211 kg/s
State 3: T= 84.27 °C, p= 31.412 bar, h= 566.1% kJ/kg, s= 2.1416 kJ/kg/K, m dot= 0.0211 kg/s

Newwwer [1: 0.78129 State 4: T= 45.00 °C, p= 31.412 bar, 2 kJ/kg, s= 1.2819 kd/kg/K, m_dot= 0.0211 kg/s
State 5: T= 45,00 °C, p= 31.412 bar, 2 kJ/kg, s= 1.2819 kJ/kg/K, m dot= 0.0211 kg/s
State &: T= 10.00 °C, p= 11.069 bar, .82 kJ/kg, s= 1.3032 kJ/ko/E, m_dot= 0.0211 ko/s
State 7: T= 15.00 °C, p= 11.069 bar, .26 kJ/kg, 5= 2.1416 kI/kg/K, m_dot= 0.0211 kg/s
State 8: T= 15.00 °C, p= 11.069% bar, .26 kJ/kg, s= 2.1416 kJ/kg/K, m _dot= 0.0211 kg/s

One stage cycle calculation finished on 08:12:15



https://www.ipu.dk/products/cooltools/

e CoolTools v1.0.3

File  Tocls Help
Cyde Analysis Auxiliary
One Stage DX
Home Cyde Spedifications Aundliary
@ ®
3% 10! 7 2 @
b
I
=]
F—
o 2x10
18]
|
=5
n
0
18]
|-
=8
Ol o
o Dl®

&€

Summary

Refrigerant R410A
CoP[]: 5.3048

Nesssor [0 0.75498
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Specific Enthalpy h / kJ/kg
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_One stage cycle calculation finished on 17:24:16



SGHX (SUCTION HEAT EXCHANGER)

Il liguido condensato caldo proveniente dal condensatore puo essere utilizzato per surriscaldare il vapore freddo
proveniente dall'evaporatore in uno scambiatore di calore aspirante, con due effetti positivi.

Il livello piu elevato di sottoraffreddamento aumenta la capacita dell'evaporatore

Allo stesso tempo, il surriscaldamento nell'evaporatore puo essere ridotto al minimo, perché lo scambiatore di
calore in aspirazione assicura che nessun liquido entri nel compressore.

Cio si traduce in una superficie di calore utilizzata in modo piu efficiente all'interno dell'evaporatore, consentendo
una temperatura di evaporazione piu elevata o I'uso di un BPHE (suction heat exchanger) piu piccolo.

Poiché il flusso di massa del refrigerante € lo stesso su entrambi i lati dello scambiatore di calore in aspirazione, la
diminuzione di entalpia della condensa corrisponde esattamente all'aumento di entalpia del vapore.

Un livello eccessivamente elevato di surriscaldamento del vapore puo creare problemi con elevate temperature
del gas di scarico,

I sistemi con scambiatori di calore del gas di aspirazione possono diventare instabili se il carico del sistema
fluttua, quindi questa soluzione di sistema & preferita per i sistemi stabili.

In alternativa, & possibile utilizzare una valvola di espansione elettronica per gestire le fluttuazioni.
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